


Obrzucanie

Jest to metoda obszywania, zabezpieczajgca krawedzi tkaniny przed pruciem sie.

&Uwaga

Przed zmiang stopki dociskowej wytacz maszyne przy uzyciu
0 gidéwnego przetacznika zasilania.
Niezastosowanie sie do tych wskazéwek moze spowodowac okaleczenie.
N
Zamontuj stopke do Sciegu zygzakowego lub obrzucania.
Uwaga: 5
Do przeszywania cienkiej tkaniny wybierz wzor : .
; . = Model XXX15C/15DXX/
Stopka do $ciegu zygzakowego 1 SuperJ15
n% 6 10
%’.‘ ~:
— § 3
Stopka do obrzucania ~
S
R . Model XXX17C/17DXX/
SPJ17XL
* Stopka do obrzucania jest 6 14 15 16
dofgczana wytgcznie do .
modeli SuperJ15/SPJ17XL § E E <
(Szczegotowe informacje dotyczace zmiany stopki dociskowej znajduja
L sie w czesci ,,Zmiana stopki dociskowej” na s. 24.) J
® Przy uzyciu stopki do sciegu zygzakowego
N
Tkanine nalezy umiesci¢ tak, Prawy skrain
aby igta wystawata delikatnie za unktywkiucjzigi "
krawedz tkaniny przy ruchu w P gty
prawo.
Y,
® Przy uzyciu stopki do obrzucania
N
2 Szyj, przytrzymujac krawedz
tkaniny przy prowadniku stopki.
\ J
~ /M Uwaga .

Grozi to zderzeniem igly ze stopkg dociskajgca, ktére moze skutkowaé

0 Ze stopka do obrzucania nie nalezy stosowac sciegu .
ztamaniem igty lub obrazeniami ciata.

37

(2]
N
<
o,
o



Wszywanie zamka blyskawicznego

~ /M\Uwaga

Przed zmiana stopki dociskowej wytacz maszyne przy uzyciu
0 gldownego przetacznika zasilania.
Niezastosowanie sie do tych wskazéwek moze spowodowac okaleczenie.

N
Zaloz stopke do zamkow blyskawicznych.
7 8
Stopka do zamkow ? @
btyskawicznych I :
| 1
4,0 2,0 mm
(Szczegotowe informacje dotyczace zmiany stopki dociskowej znajduja
L sie w czesci ,,Zmiana stopki dociskowej” na s. 24.) )
® Przyszywanie lewej strony zamka blyskawicznego
N
Dopasuj sworzen na prawej .
stronie stopki do zamkoéw — Eu;k Sworz_en na
’ prawej stronie
blyskawicznych do uchwytu T
stopki dociskowej. Punkt wktucia
N\
[N
Wyroéwnaj w linii zamek Fastryga |
btyskawiczny i tkaning, a \E
nastepnie zafastrygu;. e
i
|
\ J
N

Utéz tkanine w taki sposéb, aby
zamek btyskawiczny znajdowat
sie na prawej stronie stopki

dociskowe;j. Zamek

btyskawiczny

J
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5 Kontynuuj obszywanie az do
momentu, gdy stopka dociskowa
prawie styka sie z suwakiem,
woéwczas zatrzymaj maszyne do
szycia.

Przekre¢ koto w kierunku do siebie,
aby opuscic¢ igte do tkaniny.

(2]
N
<
o,
o

Unies stopke dociskowa.

Przesun suwak do tylu stopki
dociskowej, a nastepnie zakoncz szycie.

® Przyszywanie prawej strony zamka btyskawicznego
4 )

Zwolnij stopke dociskowq i przestaw
na sworzen na lewej stronie.

Obszyj prawa strone zamka
blyskawicznego, wykorzystujac ten
sam schemat co w przypadku lewej
strony.

Uwaga:
Szyjac w tym samym kierunku co po
lewej stronie, unikniesz tworzenia
sie nieréwnosci.

\ Y,
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Scieg kryty
Metoda obszywania $ciegiem krytym sprawia, ze $ciegi nie sg widoczne na prawej stronie tkaniny.

/N\Uwaga
0 Przed zmiang stopki dociskowej wytacz maszyne przy uzyciu

gléwnego przetacznika zasilania.
Niezastosowanie sie do tych wskazéwek moze spowodowac okaleczenie.

N
Zamontuj stopke do sciegu zygzakowego lub sciegu krytego.
[ Stopka do sciegu ) = Model XXX15C/15DXX/
zygzakowego SuperJ15
‘% 11
N 3
\ Model XXX17C/17DXX/
SPJ7XL
* Stopka do $ciegu 10
krytego jest dotgczana —
wytacznie do modeli <=
\ Superd15/SPJ17XL. _
(Szczegotowe informacje dotyczace zmiany stopki dociskowej znajduja
L sie w czesci ,,Zmiana stopki dociskowej” na s. 24.) )
N
2 Obrzué¢ brzeg tkaniny i zt6z jg tak, jak pokazano.
* Zafastryguj lub zaprasuj zmarszczenie w odlegtosci od 6 do 8 mm od brzegu.
6-8 mm «
Lewa
strona
2z Obrzucanie zzz
\_ Y,
N
Na fastrydze lub zaprasowanym Fald .
pomarszczeniu utéz tkanine tak, (fastryga lub zmarszczenie)
aby do gory skierowana byta Lewa strona
druga strona. I Obrzucanie )
[ ] \
Przekrec¢ koto do siebie tak, aby igta ' o :
znalazta sie po lewej stronie. Igta jest po lewej stronie == ’<:
[ ]
)
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Umies¢ tkanine tak, aby igta delikatnie zahaczata o fatd.

Stopka do $ciegu Stopka do sciegu
Fatd
krytego

zygzakowego
Igta jest po | g Igta jest po
lewej stronie = lewej stronie
: |LI] :
1 1
\ 1 ) \ | ),

\ J

® Przy uzyciu stopki do sciegu zygzakowego

N
Opusc¢ stopke dociskowgq i rozpocznij
obszywanie. Elementy $ciegu, ktére zlapia
fatd, beda widoczne po drugiej stronie
tkaniny. Szyj rowno tak, aby szwy nie byly
za duze ani za mate.
J
® Przy uzyciu stopki do sciegu krytego
i)
Obniz stopke dociskowa, wyreguluj $rube T, Re%ulowame
tak, aby fatd przylegat do prowadnika, 5 Sruby
a nastepnie rozpocznij szycie z fatdem ‘\R
. . S l
przylegajacym do prowadnika. Nieprawidiowa 2
strona
Prowadnik
\ J
p Po zakonczeniu obszywania usun fastryge i otworz tkanine.
J
B Réwnomierne sciegi @Usuwanie usterek
. N [ N
Mate $ciegi regularnie (réwno) Igta chwyta zbyt Igta nie chwyta na
utozone na prawej stronie. duzo na faldzie fatdzie
Lewa Prawa Lewa Prawa Lewa Prawa
strona strona strona. strona strona strona
(przy braku fatdu) Duze $ciegi na prawe;j Scieg kryty nie przechodzi
L JAN stronie. na drugg strone y
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9( Konserwacja )

Konserwacja zagbkow i chwytacza

Jezeli maszyna do szycia pracuje bardzo glosno czy tez pracuje na niskich obrotach, oznacza to, ze w chwytaczu lub
w zabkach moga zalega¢ resztki nici lub kurzu. Nalezy wowczas przeprowadzi¢ konserwacje chwytacza i zabkow.

~ /M Uwaga \
% Przed czyszczeniem chwytacza wytacz maszyne przy uzyciu

gléwnego przetacznika zasilania i odlacz ja od pradu.
Niezastosowanie sie do tych wskazéwek moze spowodowac okaleczenie.

~ Ostrzezenie

Nie uzywaj Srodkéw myjacych, Srodkow bielacych, benzyny czy tez Sciereczek z rozcieficzalnikami chemicznymi.
Stosowanie wyzej wymienionych substancji moze powodowac odbarwienia lub pekanie czesci.

J

\

® Czyszczenie zabkéw i chwytacza

Zdejmij stopke dociskowq i igte.
Ustaw pokretto wyboru wzoru na ,,7” i przekreé koto w kierunku do
siebie, aby unies¢ zabki.

Koto napedowe

L Pokretto wyboru wzoru Zabki

N
Przy uzyciu srubokreta do 3 Podnies kasete bebenka, tak aby

plytki sciegowej odkrec¢ element (© przesunat sie za element @),
sruby w plytce sciegowej i jak przedstawiono na ilustracji.
zdejmij ja.




21 Pociagnij kasete bebenka w kierunku
wskazanym przez strzatke, a nastepnie
go wyjmij.

Uwaga:
Nie pociagaj przy uzyciu duzej sily.
Moze to spowodowaé porysowanie
kasety.

* Jesli nie mozesz wyciggna¢ kasety,
powtérz procedure od punktu .

Usun strzepki i kurz osiadte na
zabkach i chwytaczu, nastepnie
wytrzyj je miekka Sciereczka.

Strzepki i kurz mozna usuwac¢ za
pomoca odkurzacza.

Chwytacz
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® Montaz kasety bebenka

A A
Umies¢ kasete bebenka tak, Przy kasecie przechylonej na
aby jej czes¢ (@ znajdowata sie lewo wtéz lewa strone kasety na
ponizej czesci (p na maszynie chwytacz tak, jak to pokazano.
do szycia.
Lewa strona
kasety bebenka
\ AN J
N

W16z prawa strone kasety bebenka
na chwytacz tak, aby czes¢ © kasety
znajdowata sie po lewej stronie
czesci (d maszyny do szycia.

Prawa strona
kasety
bebenka

J
~N

Upewnij sie, ze kaseta bebenka zostata catkowicie zamontowana na
chwytaczu.
| Brzeg chwytacza

Upewnij sie, ze
kaseta bebenka
porusza sie
delikatnie w
kierunku strzatki.

<Przy prawidtowym montazu> <Przy nieprawidtowym montazu>
» Cata kaseta jest zamocowana na * Prawa strona kasety bebenka
chwytaczu tak, ze widac jego brzeg. zakryje brzeg chwytacza, a kaseta

« Czesc © kasety znajduje sie po lewej zostanie przechylona.

stronie czesci @ maszyny.

Uwaga:

Doktadnie sprawdz kasete bebenka. Moze by¢ ona nieprawidtowo zainstalowana,
nawet jesli element © kasety znajduje sie po lewej stronie elementu (@ maszyny,
jak przedstawiono na powyzszej ilustracji po prawej stronie.




.

5 Zamontuj ptytke sciegowa z czerwonym
znakiem (@ na kasecie bebenka
ustawionym w sposéb przedstawiony
na ilustracji.

ﬂ ® Dokreé sruby ptlytki Sciegowe;j.

@ Zamontuj stopke dociskows i igte.

® Sprawdz, czy igta prawidlowo wchodzi do
otworu w plytce Sciegowej.

* Jesli kaseta bebenka nie zostata prawidtowo
zamocowana, koto bedzie sie ciezko obracac.
W takim przypadku zdemontuj ptytke sciegowg
i kasete bebenka, a nastepnie zamontuj je
ponownie.
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Wymiana zarowki

~ /N\Ostrzezenie

Przed zmiana zaréwki wytacz urzadzenie przy uzyciu gtéwnego
przetacznika zasilania, odtacz je od pradu i poczekaj, az sie schtodzi.
W przeciwnym wypadku mozesz ulec oparzeniu lub porazeniu pragdem.

1 Poluzuj srube za pomoca
srubokreta krzyzakowego
(@) i zdejmij przedniag
pokrywe, przesuwajac ja
w kierunku wskazanym
przez strzatke.

Przednia
pokrywa

.

. Zdemontuj zaréwke, przekrecajac
ja w kierunku przeciwnym do ruchu

wskazowek zegara, tak jak na rysunku.

Zamontuj nowa zaréwke,
przekrecajac ja w kierunku zgodnym
z ruchem wskazéwek zegara.

Uwaga:
Uzyj zarowki o mocy
nieprzekraczajacej 15 W.

21 Po wymianie zaréwki zawsze
pamietaj o ponownym
zamontowaniu przedniej pokrywy.
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Serwisowanie produktow z podwdjng
izolacjaq (230-240 V)

W produktach o podwdjnej izolacji zastosowane sg zamiast uziemienia dwa systemy
izolacji. Brak uziemienia nie oznacza jednak, ze nalezy je dodawac. Serwisowanie
produktéw z podwdjng izolacjg wymaga szczegolnej ostroznosci i moze byc¢
wykonywane tylko przez wykwalifikowany personel, ktéry ma wiedze na temat systemu,
za ktory jest odpowiedzialny. Czesci zamienne w przypadku podwdjnie izolowanych
produktéw powinny by¢ takie same jak czesci wymieniane. Produkty z podwojng izolacjg
oznaczane sg symbolami.

Informacja o lampie zarowej

Zainstalowana w urzadzeniu lampa zarowa nie jest przeznaczona do o$wietlania domu,
a wytgcznie obszaru maszyny do szycia.

= =
[©]
Usuwanie usterek :
(1)
Co sie stato? Zanim skontaktujesz sie z serwisem, sprawdz ponizej zamieszczone §
informacje. ®
Usterka Przyczyna Srodki zaradcze Strona
. S Prawidtowo podtacz wtyczke
Wtyczka jest wyciggnieta sasilacza 12
Wytacznik gtowny zostat
przestawiony w pozycje Wiacz maszyne do szycia 12
Maszyna nie | Wylaczong
dziata Ni¢ zaplatata sie w
chwytaczu albo w chwytaczu | Oczys$¢ chwytacz 42
znajduje sie ztamana igta
Trzpien obrotowy zostat Popchnij trzpien obrotowy w 14
przesuniety w prawo lewo
Maszyna
pracuje W chwytaczu lub zgbkach Oczysc¢ chwytacz lub zabki
bardzo znajdujg sie nitki lub z nitek i rozdrobnionego 42
hatasliwie i rozdrobniony materiat materiatu

bardzo wolno
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Usterka Przyczyna Srodki zaradcze Strona
Igta zostata niepoprawnie . :
wiozona do maszyny Zamontuj igte prawidtowo 26
Sruba dociskowa igty jest za o
stabo dokrecona Mocno dokre¢ srube 26
Igty czesto Igta jest za cienka do tego Stosuj igty o rozmiarze 27
sie tamig typu tkaniny odpowiednim do szytej tkaniny
E;ﬁrgﬁggle gornej nici jest Poluzuj naprezenie gérnej nici | 33
Kaseta bebenka znajduje sie | Prawidtowo zainstaluj kasete 44
w nieprawidtowym potozeniu | bebenka
Niepoprawnie nawinieto ni¢ | Ponownie nawin ni¢ na 16-19
na maszyne maszyne
Ni¢ zaplatata sie w kasecie | Wyjmij zaplatang ni¢ i wyczys¢ 42
bebenka lub w chwytaczu chwytak oraz zgbki
Godrna nié Esﬁrgtzjggle gornej nici jest Poluzuj naprezenie gérnej nici | 33
caly czas sie Igta jest wygieta lub jej
rwie i '
ostrze jest poszczerbione ZE IRl e (B 26
Igta zostata nieprawidtowo . .
2amontowana Zamontuj igte prawidtowo 26
: oo .o | Zastosuj zalecang ni€ dobrej |
Zatozono ni¢ niskiej jakosci jakosci
Eacilnizrgg i Dolna ni¢ zostata Ponownie nawin ni¢ w kasecie 16. 17
rwi)e/ ¢ nieprawidtowo nawleczona | bebenka ’
Tkanina . : Oczysc¢ zgbki z nitek i
nie jest 28pki'sazanicezyszezone rozdrobnionego materiatu 42
podawana Ustawiono pokretto wyboru | Zmien ustawienie pokretta
przez wzoru na numer dziurki ,2” | wyboru $ciegu na odpowiedni | 23
maszyne lub ,4” Scieg
Igta zostata nieprawidtowo . :
2amontowana Zamontuj igte prawidtowo 26
Igta jest wygieta Uzyj prostej igty 26
Opuszczanie | Zastosowano . : L,
sciegow nieodpowiednig igte i ni¢ do 5;*?62. ?Izg\r']vi'g*owq iglg inicdia | o7
danej tkaniny yel y
Nieprawidtowo nawinigto Prawidtowo nawin gorng nic¢ 18, 19

goérng ni¢
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Usterka Przyczyna Srodki zaradcze Strona

Naprezenie gornej nici jest

Zbyt duze Wyreguluj naprezenie nici 33
Nieprawidtowo nawinieto ni¢ | Ponownie nawin ni¢ w 16-19
_ W maszynie maszynie
E:g'zncaz sie / Igta jest zbyt gruba w Zamontuj ciensza igte, bardziej 27
krzywi Y ST stosunku do szytej tkaniny odpowiednig do danej tkaniny
Ostrze igly jest Zamontuj nowg igte 26

poszczerbione (porowate)

Przeszywanie cienkich

tkanin Uzyj igty z okragta koncowka | 27

Nieprawidiowo nawiniety | b \wnie nawi ni¢ w bebenku | 16, 17

Dolna ni bebenek

olna nic jest L

widoczna ?sargiggle S| ]2 Wyreguluj naprezenie nici 33
na wierzchu y

tkaniny Zastosowano nieprawidtowy

. Stosowacé wytgcznie zalecane
typ plastikowego bebenka . : 14
lub metalowy bebenek bebenki marki TOYOTA

Naprezenie gornej nici jest . .
Godrna nié Zb)?[ glabe 9 J ) Wyreguluj naprezenie nici &8

jest widoczna | . -
na spodzie Nieprawidtowo nawinieta

tkaniny goérna ni¢ (nie przechodzi Prawidtowo nawin gorng ni¢ 18, 19
przez prowadnik nici)
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Przekrec¢ koto tak, aby linia

Igta jest utozona zbyt nisko znalazta sie na gorze 9
; : . Stosuj iglty o rozmiarach od
Nie mozna | Zamontowano igte nr 9/65 27
nawlec nici 11/75 do 16/100
za pornoca MEFIEISETE Zamontuj igte prawidtowo 26

nawlekacza |zamontowana igta

nici Igta jest wygieta Uzyj prostej igty 26
Nieprawidtowo nawleczono | Prawidtowo nawlecz ni¢ na 18
ni¢ na prowadnice igielnicy | prowadnicy igielnicy

Jezeli powyzsze rady nie rozwigzuja SP100 SERIES / SERIE MODEL / MODELE

danego problemu, zgodnie z gwarancjg

skontaktuj sie z serwisem. @ c € E c Manufacturer/; ZHEJIANG AISIN ELITE
™ Fabricant MACHINERY & ELECTRIC
. . CO.,LTD.P.R.C.
Podczas kontaktu z serwisem podaj = importer/ ¢ AISINEUROPES. A
nazwe MODELU i SERIE, ktére znajdujg 220-240V "\ 50Hz i

Designed and engineered by

sie na odwrocie maszyny do szycia. Total 65w 0] max 15w AISIN SEIKI JAPAN
MADE IN P. R. C./ FABRIQUE A PRC.
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QCSprawy pozostate )

Recykling

NIE WYRZUCAC!

| DOTYCZY TYLKO UNII EUROPEJSKIEJ | —

Jestesmy oddani sprawie ochrony srodowiska. Walczymy o zminimalizowanie wptywu
naszych produktéw na Srodowisko naturalne poprzez state ulepszanie projektowania
naszych produktéw oraz naszych metod produkciji.

Prosimy o pozbycie sie niniejszego produktu po zakohczeniu okresu eksploatacji w
sposob odpowiedzialny dla srodowiska naturalnego.

Symbol przekreslonego kontenera na Smieci umieszczony powyzej, a takze na
tabliczkach znamionowych produktu oznacza, ze produkt ten objety jest dyrektywg
Unii Europejskiej dotyczaca zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (WEEE)
oraz dyrektywag dotyczacg ograniczen w wykorzystaniu niektorych niebezpiecznych
substancji bedacych sktadnikami urzadzen elektrycznych i elektronicznych (ROHS) i
nie powinien by¢ wyrzucany razem ze Smieciami domowymi. Po zakonczeniu okresu
eksploatacji sg Panstwo zobowigzani do upewnienia sie, ze niniejszego produktu
pozbywajg sie Panstwo zgodnie z zasadami i prawem danego panstwa i ze w ramach
sortowania znajdzie sie on w kategorii 2 ,Mate urzadzenia uzytku domowego” zgodnie
z dyrektywg WEEE. Pozbycie sie produktu niezgodnie z powyzszymi zasadami moze
narazi¢ Panstwa na odpowiedzialno$¢ na mocy prawa narodowego lub uregulowan
lokalnych. Aby pozby¢ sie naszych produktéw w dozwolonym trybie, nalezy zapoznac¢
sie poprzez Internet z wkasciwymi regulacjami lub skonsultowac sie z kompetentnymi
organami panstwowymi lub instytucjami lokalnymi odnos$nie do pozbywania sie tego
rodzaju produktow oraz systemow ich gromadzenia, a takze lokalizacji punktéw
zajmujacych sie ich wtornym przetwarzaniem (recyklingiem). Jezeli zakupig Panstwo
produkt bezposrednio od nas, odbierzemy od Panstwa Wasz stary produkt, bez wzgledu
na producenta, o ile jest podobny do produktu sprzedawanego.

Jako klienci indywidualni moga Panstwo wywiera¢ pozytywny wptyw na ponowne
wykorzystanie, recykling oraz inne formy odzyskiwania zuzytego sprzetu elektrycznego i
elektronicznego przedstawione w dyrektywie WEEE. W rezultacie ograniczone zostanie
wykorzystanie sktadowisk odpadow, zminimalizowane tez zostanie oddziatywanie
produktu, ktéry Panstwo wykorzystujg, na srodowisko naturalne.

Niebezpieczne substancje bedace sktadnikami urzadzen elektrycznych i elektronicznych
mogq szkodliwie oddziatywac na ludzkie zdrowie oraz na srodowisko naturalne.
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Specyfikacje

Seria SP100

Model XXX15CXX [ XXX17CXX [ XXX15DXX| XXX17DXX
Superd15 | SPJ17XL

Typ chwytacza Poziomy

Igta Igta do maszyny domowego uzytku
(HA-1)

Bebenek Wylgcznie plastikowy bebenek TOYOTA

Maksymalna dtugosc¢ 4 mm

Sciegu

Maksymalna szerokos¢ |5 mm

$ciegu

Utozenie igty do $ciegu | Srodkowe potozenie igly, lewe potozenie igty
prostego

Ciezar maszyny do szycia 4,8 kg 5,0 kg 4,9 kg 5,1 kg

(jednostka gtowna)

Wymiary maszyny Szerokos¢: 412 mm Szerokos¢: 410 mm

do szycia Gtebokos¢: 192 mm Gtebokosé: 198 mm 2
Wysokos¢: 292 mm Wysokosé: 294 mm S

Napiecie znamionowe | 220 - 240V ~ 5

T

Czestotliwosé 50 Hz 9

znamionowa 8

Znamionowe zuzycie |65 W =

mocy

Zaréwka w lampce 15 W
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| DOTYCZY TYLKO UNII EUROPEJSKIEJ |

Imported by / Importé par / Importowane przez:

AISIN EUROPE S.A. Strona internetowa: www.home-sewing.com

Biuro centralne Avenue de I'Industrie 21, Parc Industriel, 1420 Braine-L'Alleud BELGIA
TEL.: +32 (0) 2 387 1817, FAKS: +32 (0) 2 387 1995

Oddziat brytyjski Unit 4, Swan Business Park, Sandpit Road, Dartford, Kent, DA1 5ED WIELKA BRYTANIA
TEL.: +44 (0) 1322 291137, FAKS: +44 (0) 1322 279214

Oddziat we Francji PARC D'ACTIVITES DU VERT, GALANT, 14 RUE DES OZIERS, BP 90756, 95004, CERGY-POTOSE CEDEX, Francja
TEL.: +33 (0) 1 34 30 25 00, FAKS: +33 (0) 1 34 30 25 01

Oddziat holenderski Energieweg 14, 2382 NJ Zoeterwoude (Rijndijk), HOLANDIA
TEL.: +31 (0) 71 5410251, FAKS: +31 (0) 71 5413707

Oddziat austriacki Donaufelder StraRe 101/5/1, A-1210 Wien, AUSTRIA
TEL.: +43 (0) 1 812 06 33, FAKS: +43 (0) 1 812 06 33-11






